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1  引言
[bookmark: _Toc2561][bookmark: _Toc21160][bookmark: _Toc32535]1.1  液压机的发展概况
    液压机是一种以液体为介质用来传递能量以实现多种锻压工艺的机器，液压机适用于几乎所有需要压力加工的工艺。目前液压机主要应用在下列领域：①金属薄板件的冲压拉深成形工艺，主要用在汽车、家电行业中金属覆盖件的成形加工；②金属零件的压力成形，主要包括模压成形、金属型材的挤压成形、冷热模锻、自由锻造等加工工艺；③ 粉末制品行业，如磁性材料、粉末冶金等；④非金属材料的压制成形，如SMC成型、汽车内饰件的热压成型、橡胶制品等；⑤木制品的热压成型，比如植物纤维板材、型材的热压加工；⑥其他应用，如压装、校正、塑封、压印等工艺。
随着科学技术发展取得了很大成就，液压机的诞生给很多企业带来了不少利益，更加随着广泛的使用，其生产技术的发展发展也是日渐成熟。不过对于国外的生产技术来说，我国不管是在生产工艺上，还是在售后安装维护的方面，都是相对来说有点欠缺。但是和以前相比，对其液压机的制作工艺也是慢慢有所提高，并且不管是在制作液压机的哪一个环节上，对其液压机的制作都是日渐成熟，其质量也是有所提高。尤其是在制作液压机的时候，在其油路环节上，不管是国内还是国外，对其液压机的设计都是封闭式设计。还有对于液压机的液压系统，不管是采用复合原件还是别种样式，在制作液压机的时候，得到了广泛的应用。不过现如今国外最为普遍的使用封闭式，据行业人士介绍，因为这种方法不但能够预防泄油现象，还避免了对液压机带来更多的污染。据研究液压机的专家说，这种设计完全可以延长液压机的使用寿命。因为这种设计不但可以预防漏油所带来的存储环境污染，还可以用空气对其进行隔离，避免有化学物质的对其的腐蚀作用。不过在我国的制作液压机各个厂家中，这种模式比较少见。不过随着经济发展加快，对其液压机的使用越是广泛，为了能够提高其性能，液压机的设计成为了至关重要的关键之处[1]。
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本机适用于轴类零件、型材等校正工艺，也可作为轴套类零件的压装。还可用于可塑性材料的压制工艺，如薄板拉伸、压印、落料等冲压成型工艺，也可用于压制要求不很严格的粉末、塑料制品。适用于机床、内燃机、轻纺机械、轴类、
轴承、洗衣机、汽车电机、空调电机、电器、军工企业、三资企业装配流水线等行业使用。
另有自动填充设备生产线、硬币分检机、小型半自动捆扎机、物料自动配比系统、数控钻铣床的开环控制、数控定长切割专用设备、数控定尺飞锯、生产车间零件自动输送设备、铅笔铝套成型机、基于微控制器的低成本四轴飞行器、焊管定尺飞锯机、灌浆物料自动配比系统、63吨四柱液压机、100吨单柱液压机、400吨万能四柱液压机、F1.5锤爪式秸秆粉碎还田机、F1.8锤爪式秸秆粉碎还田机、F钉钢丝压扁机、F钉自动排钉机设计、PLC控制气动飞锯机等多套毕业设计，图纸、翻译一应俱全。
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